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INSTRUCCIONES

Asistir a la hora en punto y lugar indicado.

Leer y comprender las instrucciones dadas en esta hoja.

Utilizar solamente los materiales suministrados, no se permitird ningun tipo
de material de consulta, cuadernos, libros, o datos de cualquier indole,
lapices, boligrafos, calculadoras, ni otros artefactos o Utiles, cualquier intento
o0 insistencia causara la anulacion de su examen, a menos que se le indique
lo contrario.

4. Utilizar solamente el tiempo indicado para resolver el examen, al finalizar
este tiempo se dara por terminado el examen.

5. No comer, fumar o utilizar celulares, ni portar armas de fuego ni de ninguna
indole, una vez que usted entra en el aula de examenes.

6. Todos los implementos y articulos que usted posea en el momento de entrar
al aula seran recogidos y ubicados en un lugar asignado, el cual estara a la
vista pero retirado en un area exclusiva para la ubicacion de los articulos.
Debe presentar la cédula de identidad personal o IP vigente.

8. Si utiliza lentes, traerlos consigo el dia de los examenes tedricos y practicos.
Esto puede ser motivo para invalidar su oportunidad de realizar el examen.

9. El examen es aplicado en formato virtual, donde el participante debera
contestar la prueba usando una computadora.

10.Una vez usted entre al salon de examenes, usted no podra retirarse hasta
terminar el examen. Entiéndase que si sufre una emergencia personal o
meédica que le haga salir del salén, el examen sera invalidado.

11.Si ocurriese una emergencia general, debe conservar la calma y seguir las
instrucciones dadas por la Unidad Administrativa que administra el examen,

manteniendo la sesion abierta en su computadora.
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12.Si desea sefialar alguna situacion de emergencia, el aspirante debera
levantar la mano en silencio como sefial que quiere comunicar algo, luego de
esto la Unidad Administrativa se acercara a usted para atender su solicitud.

13.Ningun aspirante deberd crear situaciones de distraccion, bien sea
movimientos, sonidos o de algun otro modo que impida la concentracion de
los demés aspirantes.

14.Ningun aspirante podra comunicarse con otro mientras se le administre algun
examen, copiar o permitir que otro se copie de sus respuestas.

15.Todo aspirante que intente cometer o cometa actos que lesionen o puedan
afectar de forma adversa el proceso de exdmenes seré descalificado.
Cualquier violacion a este reglamento, intento de copia por cualquier medio,
trascripcion verbal o escrita de parte o totalidad del examen, sera motivo para
invalidar su examen y podra ser causa de una accion disciplinaria o medida
adversa.

16.Cualquier violacion a este reglamento, intento de copia por cualquier medio,
trascripcion verbal o escrita de parte o totalidad del examen, sera motivo para
invalidar su examen y podra ser causa de una accion disciplinaria o0 medida

adversa.
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CONTENIDO

1. Conocimientos basicos de matemaéticas
1.1 Aritmética.
1.1.1 Operaciones Basicas
1.1.1.1. Suma (enteros, fracciones, decimales, radicales, Potencias etc.)
1.1.1.2. Resta (enteros, fracciones, decimales, radicales, Potencias etc.)
1.1.1.3. Division (enteros, fracciones, decimales, radicales, Potencias etc.)
1.1.1.4. Multiplicacién (enteros, fracciones, decimales, radicales, Potencias etc.)

1.1.1.5. Porcentaje.

1.1.2. Regla de tres simple y compuesta.
1.1.3. Teorema de Pitagoras.

1.1.4. Magnitudes técnicas medibles en la industria. (Sistemas, unidades
conversiones) en:

1.1.4.1. Longitud
1.1.4.2. Masa
1.1.4.3. Tiempo
1.1.4.4. Temperatura
1.1.4.5. Presion
1.1.4.6. Densidad
1.1.4.7. Caudal
1.1.4.8. Superficies
1.1.4.9 Volumen

1.2. Calculos de Longitudes. (Perimetros, longitudes dobladas)
1.3. Célculo de superficies (Cuadrado, Triangulo, Circulo, poligonos)
1.4. Volumenes (Cubo, cilindro, cono, piramides)

2. Nociones elementales sobre comprension de dibujo técnico, trazado,
planos y simbologia. (Soldadura, tuberia etc.)

2.1. Conceptos basicos.
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2.2 Dibujo Técnico.
2.2.1. Normas de dibujo técnicos ( sistemas inglés y métrico)
2.2.2. Escalas( ampliacién, reduccion, natural)
2.2.3. Tipos de lineas
2.2.4. Figuras y construcciones geomeétricas.
2.2.5. Representacion en tres vistas y secciones.
2.2.6. Acotaciones y tolerancias.

2.3. Desarrollo de superficies.

2.4. Representacion de instalaciones de tuberias en perspectiva isométrica.
2. 5. Simbologia y signos convencionales (Tuberias, Hidraulica, Neumatica).
2.6. Lectura de planos de soldadura.

3. Maquinas, equipos y herramientas utilizados por el soldador mg-10.
3.1. Herramientas manuales, eléctricas, neumaéticas etc.
3.2. Disponibilidad y mantenimiento de las herramientas.
3.3. Maquinas y equipos de Soldar, cortar, doblar, esmerilar, cizallar, etc.
3.4. Seguridad en el manejo de equipos y herramientas.

4. Nociones basicas y practicas en el proceso de corte oxiacetilénico,
plasmay arco aire.

4.1. Principios de Oxicorte.

4.2. Gases utilizados en el proceso de Oxicorte.

4. 3. Componentes del equipo oxicorte.

4.4. Instalacién y manejo seguro del equipo.

4.5. Aplicaciones de seguridad e higiene.

4.6. Corte con Plasma, Principios, Equipos, Componentes y Variables.
4.7. Corte con Arco Aire, Principios, Equipos, Componentes y Variables.

5. Conocimientos tedricos y practicos de soldadura a gas.
5.1. Componentes del equipo en el proceso de soldadura a gas.
5.2. Consumibles, variables del proceso y sus efectos.
5. 3. Gases utilizado sen el proceso de soldadura a Gas.
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5.4. Soldadura Blanda.
5.5. Soldadura Fuerte.

5.6. Utilizacion del equipo de oxiacetileno para soldar aceros, cobre y
sus aleaciones.

5.7. Juntas basicas.

6. Conocimientos tedricos y practicos en los procesos de soldadura de
arco eléctrico(smaw, gtaw, gmaw, saw.)

6.1. Componentes del equipo en los procesos de soldadura de Arco Metélico
Protegido(SMAW), TIG, MIG, MAG y Arco Sumergido. ( Cables, pinza a
tierra, porta electrodo, antorchas.

6.2. Conocer las diferentes fuentes de poder y sus usos.

6.3. Conocer los diferentes tipos de electrodos celulésicos, rutilicos y de
bajo hidrégeno.

6.4. Seleccion y clasificacion de los electrodos revestidos de aceros de
bajo carbono, aceros inoxidables, fundiciones etc.

6.5. Conocer los diferentes tipos de materiales de aportacion para los
procesos TIG, MIG, MAG, SAW y FCAW (Alambres y Varillas para
materiales ferrosos y no ferrosos.)

6.6. Aplicacion de soldadura por medio de puntos.
6.7. Posiciones a soldar( 1G, 5G, 3F etc.)

6.8. Tipos de uniones o juntas de soldadura.

6.9. Tipos de soldaduras.

6.10.Variables en los procesos de soldadura( voltaje, amperaje, longitud de
arco etc.)

6.11.Seguridad e higiene en los procesos de Soldadura de arco
Eléctricos.
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EJEMPLOS ‘

Lea cuidadosamente las preguntas, resuelva las operaciones matematicas
indicadas y escoja la respuesta correcta.

1. Simplifique 3 x5 x 12 x V12

7x3x4x\3
o 5V12 o 31/7
o 5V1213 o 427
2. Reste3 3-6
5 8
o 23/40 o 217/20
o 23/20 o 1/12

3. Para realizar una instalacion, 14 instaladores necesitan 22 dias. Pero por
enfermedad faltan 3. ¢ Cuantos dias necesitaran los instaladores restantes?

o} 28 dias. o 29 dias.
o} 31 dias. o 30 dias.

4. Se requieren fabricar 4 platos de acero de 42cm de diametro exterior y 30cm
de didmetro interior segun dibujo. ¢ Cudl es el area de superficie minima
requerida para este trabajo?

o A =7056cm cuadrado.
o A =676.24cm cuadrado.
o A =678.34cm cuadrado.
o A =678.24cm cuadrado
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5. En el simbolo de soldadura abajo representado, ¢,qué indica la dimensién
1/8?

o Angulo de ranura.

o Profundidad de penetracion. 4/8\

o Abertura de raiz.

o Tamaifio de la soldadura.

6. La vista frontal correspondiente al isométrico dado es:

o A \‘
o B
o C
O

Ninguna de las anteriores

7. El electrodo E-6010 se debe utilizar con:
o Corriente alterna (AC).
o Corriente Directa, Polaridad directa.
o Corriente Directa, Polaridad invertida.

oCorriente Alterna, Polaridad invertida.
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